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内容简介

《金属锻造加工基础》论述了金属锻造加工的基础知识，介绍金属塑性的变形及其影响
因素、锻造原材料及其下料方法、锻造加热和锻后冷却规范、自由锻工艺及其方法、模
锻工艺及磨具设计、主要的模锻设备及其工艺特点及锻造经济分析等，具体内容包括金
属的塑性及其变形抗力，锻前加热和锻后冷却，锻造用原材料及下料方法，自由锻设备
和工序，锤上模锻，模锻模具设计及材料选择，常用模锻设备及其特点，锻造加工经济
性分析。
本书既可供大专院校金属锻造加工专业技术课程作教材使用，也可供从事金属锻造加工
的科研人员、设计人员、质量检测人员及高等院校其他相关专业的师生参考。
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前 言

锻造是金属材料塑性成形加工的重要方法之一，在现代制造业中占有重要的地位。锻件
内部组织细小均匀、力学性能好，零件使用寿命高，锻造生产具有劳动生产率高、形成
的锻造毛坯加工余量小、材料利用率高、节省材料等特点，广泛应用于冶金、机械、能
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源、汽车、宇航、船舶、军工、仪器仪表、电器、化工、日用五金等工业部门。
  “金属锻造加工基础”是论述金属体积成形工艺方法和质量控制的一门技术科学。为
使学生了解锻件生产的特点和方法，满足金属材料及材料加工专业学生学习材料热加工
基础的主干课程“材料加工基础Ⅱ”的需要，我们编写了该教材。
  全书共九章内容，主要介绍金属塑性的变形及其影响因素、锻造原材料及其下料方法
、锻造加热和锻后冷却规范、自由锻工艺及其方法、模锻工艺及模具设计、主要的模锻
设备及其工艺特点及锻造经济分析等内容。
  本书编写第一章到第五章由刘志学编写，第六章到第九章由程巨强编写。
  由于编者学术水平所限，书中不当之处在所难免，欢迎读者指正。
编者
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