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内容简介

本书是经全国职业教育教材审定委员会审定的“十二五”职业教育规划教材，是根据教
育部于2014年公布的《中等职业学校模具制造技术专业教学标准》，同时参考《装配钳
工国家职业标准》《工具钳工国家职业标准》及《模具工国家职业标准》编写而成。本
教材以任务为引领，共分六个单元22个任务，主要介绍测量技术、划线、锯削、锉削、
钻扩铰孔、研磨抛光、模具装配、模具拆卸、模具安装调试及模具保养等工艺基础知识
及操作方法步骤等。本书着重培养学生的实践动手能力和学习思考能力，力求体现以下
特色：a.以任务为引领，注重知识的生产性和实用性；b.以实操为重点，体现理实一体和
新标准、新技术、新工艺的应用；c.任务目标明确，教材有较强的系统性；d.图文并茂，
简洁易懂；e.贯策落实国家职业资格证书制度。
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前 言

本书是根据教育部《关于中等职业教育专业技能课教材选题立项的函》（教职成司\[201
2\]95号），由全国机械职业教育教学指导委员会和机械工业出版社联合组织编写的“十
二五”职业教育规划教材，是根据教育部于2014年公布的《中等职业学校模具制造技术
专业教学标准》，同时参考装配钳工、工具钳工及模具制造工职业资格标准，同时结合
中等职业学校学生的认知特点及机械行业，特别是模具生产企业现状及岗位要求编写的
。
本书以任务为引领，共分6个单元，22个任务，主要介绍测量技术、划线、锯削、锉削、
钻扩铰孔、研磨抛光、模具装配、模具拆卸、模具安装调试及模具保养等工艺基础知识
及操作方法、步骤等。本书着重培养学生的实践动手能力和学习思考能力，力求体现以
下特色：
1 执行新标准本书依据**《中等职业学校模具制造技术专业教学标准》的要求，对接工
具钳工、装配钳工及模具制造工职业资格标准。
2 体现新模式本书采用理实一体化的编写模式，突出“做中教，做中学”的职业教育特
色。
3
注重实操性本书以任务为引领，精讲多练，强化学生的实践动手能力，教学目标明确。
4 强调直观性本书尽量以图代字，图文并茂，简洁易懂，符合中职生的认知特点。 本书
是根据教育部《关于中等职业教育专业技能课教材选题立项的函》（教职成司\[2012\]95
号），由全国机械职业教育教学指导委员会和机械工业出版社联合组织编写的“十二五
”职业教育规划教材，是根据教育部于2014年公布的《中等职业学校模具制造技术专业
教学标准》，同时参考装配钳工、工具钳工及模具制造工职业资格标准，同时结合中等
职业学校学生的认知特点及机械行业，特别是模具生产企业现状及岗位要求编写的。 本
书以任务为引领，共分6个单元，22个任务，主要介绍测量技术、划线、锯削、锉削、钻
扩铰孔、研磨抛光、模具装配、模具拆卸、模具安装调试及模具保养等工艺基础知识及
操作方法、步骤等。本书着重培养学生的实践动手能力和学习思考能力，力求体现以下
特色： 1 执行新标准本书依据**《中等职业学校模具制造技术专业教学标准》的要求，
对接工具钳工、装配钳工及模具制造工职业资格标准。 2 体现新模式本书采用理实一体
化的编写模式，突出“做中教，做中学”的职业教育特色。 3
注重实操性本书以任务为引领，精讲多练，强化学生的实践动手能力，教学目标明确。
4 强调直观性本书尽量以图代字，图文并茂，简洁易懂，符合中职生的认知特点。 5 选
用灵活性本书内容范围广泛，选用灵活性强，不仅适用于基础钳工和模具钳工教学，同
时兼顾模具拆装与调试（选学部分）。
本书建议教学学时为112～190学时（4～7周），具体学时分配建议见下表。 单元任务建
议学时单元一钳工基础知识任务一安全认知2任务二钳工常用设备及量具认知6～12任务
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三划线常识4～6任务四装配基础2～4单元二钳工基础操作任务一正方形的锯削加工4～6
任务二正方形的锉削加工4～6任务三滑块的锯削与锉削*12～14任务四鸭嘴锤头的制作22
～24单元三镶配件的制作任务一凹凸件的锉配4～10任务二燕尾的镶配6～12任务三燕尾
圆弧变位配的加工及装配6～12单元四零件的研磨与抛光任务一凹模板的研磨6～12任务
二型腔的抛光4～6(续)单元任务建议学时单元五模具拆装*任务一典型单工序落料冲压模
具的拆装4～6任务二落料冲孔复合冲压模具的拆装4～6任务三单分型面塑料模具的拆装6
～12任务四斜导柱侧向分型模具的拆装6～12单元六模具的安装、调试与验收*任务一落
料冲孔复合模具的安装2～6任务二落料冲孔复合模具的调试2～4任务三注射模具的安装2
～6任务四注射模具的调试2～6任务五模具的验收2～6总计112～190注：带“*”部分为
选学内容。 教学建议： （1）教师可根据实际教学情况来确定教学目标，安排不同的教
学学时，有选择地进行教学训练，具体安排可参考下表。 单元任务教学学时适用范围单
元一（部分）、单元二（部分）1周（26～30学时）汽车及电类专业单元一～单元二2周
（52～60学时）汽车、机类（非模具）专业单元一～单元四4周（112学时）模具专业单
元五、单元六2～3周模具拆装、调试（2）在实际教学中，教师可根据学生情况，将各任
务中的“相关知识”融入学生技能实训中，同时，注重培养学生的安全意识、质量意识
和职业道德规范。 （3）积极采用多媒体教学，把指导教师动作示范、多媒体演示和学
生动手训练灵活地融合在一起。同时，每个教学班级尽可能配备2～3位指导教师，其中
一位教师须具备机械类专业本科学历。 本书由福建工业学校魏丽燕任主编、江苏省南京
技师学院傅宝根任副主编，张小青、林艳如、吴坤生、江建招、陈阳、宋宇参加了编写
，福建省部分模具行业、企业专家对本书提出了宝贵的建议。全书由湖南工业职业技术
学院熊建武教授主审。本书经全国职业教育教材审定委员会审定，评审专家对本书提出
了宝贵的建议，在此对他们表示衷心的感谢！在编写过程中，编者参阅了国内外出版的
有关教材和资料，在此一并表示衷心感谢！
由于编者水平有限，书中不妥之处在所难免，恳请读者批评指正。 编者
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