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编辑推荐

本书共分为五篇。**篇工程材料，主要介绍金属材料的主要性能、金属的晶体结构与结晶、铁碳合金、钢的热处理、
常用金属材料六个部分的内容。第二、三、四篇热成行工艺基础，主要介绍铸造成形、锻压成形、焊接成形三部分内
容，系统阐述了各种热加工工艺方法、特点、规律、应用与结构工艺性等内容。第五篇冷成形工艺基础，主要介绍金
属切削的基础知识、常用加工方法综述、典型表面加工分析等内容。本教材适合普通高等院校机械、材料类专业本科

生及相关专业大专院校学生使用，也可供有关工程技术人员参考。 

内容简介

《金属工艺学》是高等工科院校机械类各专业必修技术基础课的教材，它主要研究工程材料的性能及其对加工工艺的

影响；各种成形工艺方法本身的规律及其在机械制造中的应用和相互联系；金属机件的加工工艺过程和结构工艺性。 

本书共分5篇。第1篇金属材料的基本知识，主要介绍金属材料的主要性能、金属的晶体结构与结晶、铁碳合金
、钢的热处理、常用金属材料及其选用等5个部分的内容。第2、3、4篇热成形工艺基础，主要介绍铸造成形、
塑性成形、焊接成形三部分内容，系统阐述了各种热加工工艺方法及其特点、规律、应用与结构工艺性等内容
。第5篇切削加工，主要介绍金属切削的基础知识、常用加工方法、典型表面加工分析等内容。 

本书适合普通高等院校机械、材料类专业本科生及相关专业大专院校学生使用，也可供有关工程技术人员参考
。 
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