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内容简介

本书是适应机器制造业数控加工技术不断发展和职业教育教学改革的需要，结合我国当
前广泛使用的数控机床实例和教学、科研工作实践编写的新教材。全书概述了数控车床
、数控铣床、加工中心和数控电火花线切割机床等多种数控机床的组成、主要技术参数
和功能指令，重点讲述了不同数控机床的编程基础知识和操作基本方法，并对自动编程
技术及方法也进行了详细介绍。?
  本书编写中注意职业教育特点，重视基本技能训练，安排有上机实验和现场教学，可
作为中等职业学校机械制造、模具制造、数控技术等专业教材，也可作为有关技术、管
理人员的参考书。
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