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编辑推荐

实训课程技能鉴定培训，合二为一；考核重点模拟试题答案，一应俱全；理论知识技能
操作训练，**结合；操作提示步骤技术分析，清晰明了。 

内容简介

本书根据(国家职业标准车工)．参照车工实训教学大纲，紧紧围绕国家题库而编写，是
高等职业技术院校双证制技能型人才实训与技能鉴定的教学用书。主要内容有：车床基
本操作，车外圆柱面，孔加工，车内外圆锥面，成形面车削和表面修饰，车削内外三角
形螺纹，车削梯形螺纹、蜗杆和多线螺纹，车削偏心工件以及针对技能鉴定的强化训练
等。为方便读者，书后还附有国家题库技能鉴定试题、考核重点和模拟试卷。
 
本书也可作为技能鉴定的培训用书，并可供技术工人的自学和供有关的技术人员参考。
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在线试读部分章节

绪论
一、车工生产实习课的任务
  车工生产实习课的任务是使学生全面掌握本工种的基本操作技能，会做本工种中级技
术等级的工件；掌握一定的先进工艺操作技能；能熟练地使用、调整本工种的主要设备
并独立进行车床的一级保养；正确使用工、夹、量、刀具；具有安全生产知识和文明生



产的习惯；在生产实习教学过程中注意发挥学生的智能。
  二、安全常识
  1．正确使用车床
  1）开机时应照顾周围情况，身体不可靠在机床上，脚也不可踏在油盘上；车多角工
件时不可靠近卡盘，防止衣服被机床或工件绞入；更不得把手伸人车床转动部位及车刀
与工件之间。
  2）开机时应检查电动机运转是否正常，待机床运转正常后方可进行加工。
  3）车偏重工件，应配平衡铁，装夹牢固。
  4）车床运转中不准清理机床，清理切屑不准用手，应用铁钩清理。
  5）车削时不要面向切屑飞散的方向，不可隔着机床取东西。
  6）用砂布、锉刀、刮刀修光工件，测量工件，装卸工件或调换卡盘时，必须把车刀
移动到安全位置。
  7）用锉刀修光工件时，不可让手或衣服触到工件上，工件如有突出部分或凹槽时，
不可锉光或打光，凹槽用木料填塞后方可进行；若不用尾座时，应把它移动到车床尾端
。
  8）有下列情况必须停机：短时间离开车床、电流中断、整理加油、调整机床、小修
机床、调换车刀、测量工件尺寸及变换转速时。
  9）车床运转中禁止拆除和揭开防护装置。
10）装卸卡盘时，要用垫木放在床面上，防止砸伤床面。
  11）时刻注意机床运转情况、轴承是否发热、有无杂音，不得任意调松或拧紧轴承和
定位环。
  ⋯⋯
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