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编辑推荐

塑料模具技术丛书之一。
 

内容简介

本书以实践和第一手模具制作的实际经验综合编写而成。全书共分八章，第一章塑料成
型基础理论；第二章塑料模具及材料的选择；第三章塑料成型加工工艺设备与方法；第
四章塑料制件及模具设计；第五章注射成型工艺及模具设计；第六章压缩、压注塑料成
型及模具设计；第七章挤出及其他塑料成型模具设计；第八章模具生产质量管理及模具
质量分析等。
本书注重先进性、实用性和可操作性，章节以模具图解叙述为主，理论表述从简，表文
并茂。主要供从事塑料模具成型制作工技能鉴定培训、塑料模具产品制品成型技术与塑
料模具材料研究的工程技术人员阅读参考，也可作为高等院校塑料工艺专业学生论文研
究与教学参考，同时可供机电工业、模具行业等塑料产品生产企业、科研单位、政府管
理等部门参考。
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前 言

我国模具工业从起步到现在，已经走过了半个多世纪。自从20世纪以来，我国就开始重
视模具行业的发展，提出支持模具行业的发展以带动制造业的蓬勃发展。有关专家表示
，我国的加工成本相对较低，模具加工业日趋成熟，技术水平不断提高，人员素质大幅
提高，国内投资环境越来越好，各种有利因素使越来越多国外企业选择我国作为模具加
工的基地。模具行业在“十二五”期间将面临再次腾飞的契机。
据统计资料，模具可带动其相关产业的比例大约是1∶100，即模具发展1亿元，可带动相
关产业100亿元。通过模具加工产品，可以大大提高生产效率，节约原材料，降低能耗和
成本，保持产品高度一致性等。如今，模具因其生产效率高、产品质量好、材料消耗低
、生产成本低而在各行各业得到了应用，并且直接为高新技术产业服务，特别是在制造
业中，它起着其他行业无可替代的支撑作用，对地区经济的发展发挥着辐射性的影响。
现代模具行业是技术、资金密集型的行业。目前，中国约有模具生产厂点2?5万余家，从
业人员有100多万人，全年模具产值达1000多亿元人民币，模具出口近30亿美元，但是目
前我国注射模具设计制造大多集中在低档次领域，技术水平与附加值偏低，对于那些精
密、复杂、大型、科技含量高和寿命长的高中档模具，国内模具企业在技术上还有一定
差距。
我国模具工业从起步到现在，已经走过了半个多世纪。自从20世纪以来，我国就开始重
视模具行业的发展，提出支持模具行业的发展以带动制造业的蓬勃发展。有关专家表示
，我国的加工成本相对较低，模具加工业日趋成熟，技术水平不断提高，人员素质大幅
提高，国内投资环境越来越好，各种有利因素使越来越多国外企业选择我国作为模具加
工的基地。模具行业在“十二五”期间将面临再次腾飞的契机。
据统计资料，模具可带动其相关产业的比例大约是1∶100，即模具发展1亿元，可带动相
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关产业100亿元。通过模具加工产品，可以大大提高生产效率，节约原材料，降低能耗和
成本，保持产品高度一致性等。如今，模具因其生产效率高、产品质量好、材料消耗低
、生产成本低而在各行各业得到了应用，并且直接为高新技术产业服务，特别是在制造
业中，它起着其他行业无可替代的支撑作用，对地区经济的发展发挥着辐射性的影响。
现代模具行业是技术、资金密集型的行业。目前，中国约有模具生产厂点2?5万余家，从
业人员有100多万人，全年模具产值达1000多亿元人民币，模具出口近30亿美元，但是目
前我国注射模具设计制造大多集中在低档次领域，技术水平与附加值偏低，对于那些精
密、复杂、大型、科技含量高和寿命长的高中档模具，国内模具企业在技术上还有一定
差距。
目前，热流道的注塑模具已应用普遍，如双色注塑模、气体辅助注塑模、无熔接痕高亮
度模具正在广泛应用；同时，CAE的模流分析和模具信息化的管理系统（CAE、CRP、E
MS）已开发应用，通过信息化的管理系统能对模具项目计划、材料、进程进行有效的控
制，提升了企业的生产效率和质量。
面对国外先进技术与模具质量高、市场价格低、制造周期短的挑战，模具行业应不断地
提高设计、制造、工艺技术及管理水平。我国必须打破传统习惯的模具生产工艺，使模
具设计规范化、标准化，使模具生产零件化，使模具企业管理信息化、网络化。只有这
样，才能使模具行业整体水平跃上一个新的台阶，缩短与国外水平的差距，使中国的模
具工业有一个更大的发展。近年来，模具行业结构调整步伐加快，主要表现为大型、精
密、复杂、长寿命模具和模具标准件发展速度高于行业的总体发展速度；塑料模和压铸
模比例增大；面向市场的专业模具厂家数量及能力增加较快。随着经济体制改革的不断
深入，“三资”及民营企业的发展很快。
随着我国制造业国际地位的不断提高,模具工业获得了飞速的发展,模具的需求量也成倍
增加,其生产周期愈来愈短。因此，迫切需要加快塑料模具技术进步，技术创新的步伐。
只有掌握最新的塑料模具技术成果才能提高竞争能力，开拓新的市场领域。当前要应对
塑料模具原材料价格暴涨等各方面的挑战，为此需要特别注意学习和吸收国际塑料模具
业的经验教训和科技成果。
《模具技术》丛书的出版，为推动制造业的健康有序的发展、优化模具产业结构有所帮
助，有利于制造业产业集群人员的知识需求，切实把科技创新与技术资源优势转化为经
济优势，为企业解决一些技术难题。该丛书的特点是以技术性为主，兼具专业性和实用
性，同时体现基础理论的研究等。
丛书共分七册，包括《注塑模具与制造技术》、《三维建模与模具设计》、《塑料模具
与设计》、《模具材料及工艺》、《模具设计与数控编程一体化》、《冲压模具与制造
技术》、《橡塑模具与设计》。
为了帮助广大读者比较全面地了解塑料模具行业的发展与技术进步，编者在参阅大量文
献资料的基础上组织编写了《模具技术》丛书。相信本丛书的出版对于广大从事塑料模
具与设计、塑料新材料的制品与加工和开发研究的科技人员会有所帮助。
丛书编委会2013年1月
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