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内容简介

本书是中等职业教育课程改革系列规划教材之一，是根据2009年教育部颁布的《中等职
业学校金属加工与实训教学大纲》，并结合国家职业标准的有关要求编写而成的，包括
新大纲规定的基础模块、刨工实训、磨工实训的相关内容（车、铣、钳、焊实训模块见
本系列其他教材）。
本书比较全面地介绍了金属材料与热处理、铸造、煅压、焊接、车削、钳工、铣削、刨
、磨等方面金属加工的基本知识，涵盖了一般机械零件加工全过程的所有方法。全书分
为基础模块和实训模块两篇，共五章，内容包括金属材料及热处理基础、毛坯制造的热
加工基础、金属切削的冷加工基础、刨工实训和磨工实训的基本知识及具体实例等。本
书的讲授内容为56学时+1周实训。
本书适合职业技术院校和成人教育院校机械加工、数控技术应用、机电一体化、机电设
备安装与维修、模具设计与制造等专业使用，是机械类专业的必修教材，实用性强，内
容精简易懂。全书采用*的国家标准，表达通俗易懂，方便自学。本书也可供从事机械设
计、机械制造、加工工艺人员学习参考。
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