
《数控机床加工工艺（第2版）》

书籍信息

版 次：2
页 数：
字 数：
印刷时间：2011年01月01日
开 本：16开
纸 张：胶版纸
包 装：平装
是否套装：否
国际标准书号ISBN：9787111321965
丛书名：高等职业技术教育机电类专业规划教材



内容简介

本书是高等职业技术教育机电类专业规划教材。全书共分七章，内容包括：数控加工的
切削基础、工件在数控机床上的装夹、数控加工的工艺基础、数控车削加工工艺、数控
铣削加工工艺、加工中心的加工工艺及数控线切割加工工艺。
  全书以数控机床加工工艺为主线，将切削加工的基本理论知识，常规机械加工工艺和
数控加工工艺，常用的刀具、夹具和辅具等内容有机地结合为一体。教材通过典型零件
的数控车削加工、数控铣削加工、加工中心加工和数控线切割加工工艺分析，将数控加
工基本理论知识与实际应用融会贯通。教材内容比较全面、系统，突出理论知识的实际
应用和学生实践能力的培养，符合培养一线技术应用型人才的教学要求。教材每章均配
有一定数量的习题，全书配有电子课件，便于教学使用。
  本书可作为高等职业院校数控技术专业和机电一体化技术专业的教学用书，也可作为
职业大学、电视大学等相关专业的教材，同时，还可供数控加工技术人员参考。
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