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内容简介

JB/T 10330《高速电火花小孔加工机》分为三个部分：
——第1部分：技术条件：
——第2部分：参数：
——第3部分：精度检验。
本部分为JB/T 10330的第3部分。
本部分是首次制定。
请注意本部分的某些内容有可能涉及专利。本部分的发布机构不应该承担识别这些专利
的责任。
本部分由中国机械工业联合会提出。
本部分由全国特种加工机床标准化技术委员会（SAC/TC161）归口。JB/T
10330《高速电火花小孔加工机》分为三个部分： ——第1部分：技术条件：
——第2部分：参数： ——第3部分：精度检验。 本部分为JB/T 10330的第3部分。
本部分是首次制定。 请注意本部分的某些内容有可能涉及专利。本部分的发布机构不应
该承担识别这些专利的责任。 本部分由中国机械工业联合会提出。
本部分由全国特种加工机床标准化技术委员会（SAC/TC161）归口。
本部分起草单位：苏州电加工机床研究所。
本部分主要起草人：孙洁、傅春森、于志三。
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