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内容简介

《金属切削原理及刀具(修订版)》是参考全国高等工业学校机制专业教学指导委员会制
订的《金属切削原理与刀具》教学大纲（征求意见稿）编写的。分切削原理与切削刀具
两篇。包括基本定义，刀具材料、切屑的形成、切削力、切削热和切削温度、刀具的磨
损及耐用度、已加工表面的形成及其质量、工件材料的切削加工性、切削液、刀具合理
几何参数的选择、切削用量的制订、磨削、车刀、铣刀、麻花钻、盘形齿轮铣刀、插齿
刀、齿轮滚刀、剃齿刀、成形车刀、铲齿成形铣刀、拉刀、蜗轮滚刀、花键滚刀齿形的
求法等共24章。附有专用刀具设计实例和设计所需要的参考资料。
《金属切削原理及刀具(修订版)》也可供成人教育、业余大学、电大的教师和学生以及
有关工程技术人员参考。
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