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内容简介

《常用孔加工刀具》介绍了常用孔加工刀具的使用特点、设计原理、设计计算方法、制
造工艺、选用使用以及相关的标准和配套资料。内容力求理论联系实际、实用方便、深
入浅出，是广大工程技术人员选择、使用、设计、制造孔加工刀具的比较全面、实用的
工具书，也可以作为设计院所、大专院校有关人员的参考资料。 
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