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编辑推荐

本书以举例的形式详细介绍了铝合金生产各个环节的计算与计划，非常具有实用价值。
作者以本书介绍的知识为基础设计了一套技术软件已成功应用于一些从事铝合金生产及
加工的公司，效果很好。可以减少劳动时间、成本及避免差错造成经济上的损失。 

内容简介

本书系统地介绍了铝合金的分类，变形铝合金和铸造铝合金的配料计算方法和过程，变
形铝合金板锭、圆锭生产计划的制定，铸造铝合金生产计划的制定，生产计划的数学建
模及优化仿真等内容。并配有大量的插图、例题及讲解。
本书为国内迄今唯一一本比较系统、详尽地介绍有关铝合金熔炼与铸造过程中配料计算
、计划制定以及计划优化仿真的专著，其中不乏许多作者提出的一些独到见解和理论。

作者简介

梅锦旗，男，1985年生，主要研究领域：铝合金的生产。主要成果：发表论文1篇，成功
开发铝合金的配料计算系统和铝合金生产计划排布系统。
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前 言

铝合金是工业中应用最广泛的一类有色金属结构材料，在航空、航天、汽车、机械制造
、船舶及化学工业中已大量应用，其应用仅次于钢铁。随着科学技术的发展，现代生产
复杂性越来越高，市场竞争也越来越激烈，因此对企业的管理水平提出更高的要求。在
激烈的市场竞争中，企业管理者必须进行科学的生产管理，提高企业的经济效益。
考虑到国内目前尚无一本专门论述铝合金配料计算和生产计划的书出版。在已有的铝合
金熔铸书籍中仅把配料计算内容作为一小节，内容显得单薄，不够全面和系统；而在铝
合金生产计划方面，国内几乎没有一本铝合金技术书籍有专门的讲解；在铝合金熔铸计
划的优化仿真方面，在国内也几乎是空白。为此，笔者利用工作之余断断续续花了四年
多的时间完成了本书的书写，填补了国内这块知识的空白，以飨广大读者。
本书为国内迄今唯一一本比较系统、详尽地介绍有关铝合金熔炼与铸造过程中配料计算
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、计划制定以及优化仿真的专著。
本书在配料计算方面，归纳和讲解了变形铝和铸造铝配料计算的方法和理论，完善了换
料、减料和加料的概念，提出了化学成分调整的杠杆原理；在生产计划方面，提出了铝
合金熔铸中的最优化组合原则，归纳和总结了变形铝合金板锭、圆锭以及铸造铝合金生
产计划制定的具体方法及步骤；在调度仿真方面，建立了配料计算模型，开发了基于该
模型的计算机软件；提出了不均分连接、本征连接、连接率、色散算法、色散次数等概
念
，建立了整个
调度模型的数学理论，并开
发了基于该模型的计算机软件。
铝合金是工业中应用最广泛的一类有色金属结构材料，在航空、航天、汽车、机械制造
、船舶及化学工业中已大量应用，其应用仅次于钢铁。随着科学技术的发展，现代生产
复杂性越来越高，市场竞争也越来越激烈，因此对企业的管理水平提出更高的要求。在
激烈的市场竞争中，企业管理者必须进行科学的生产管理，提高企业的经济效益。
考虑到国内目前尚无一本专门论述铝合金配料计算和生产计划的书出版。在已有的铝合
金熔铸书籍中仅把配料计算内容作为一小节，内容显得单薄，不够全面和系统；而在铝
合金生产计划方面，国内几乎没有一本铝合金技术书籍有专门的讲解；在铝合金熔铸计
划的优化仿真方面，在国内也几乎是空白。为此，笔者利用工作之余断断续续花了四年
多的时间完成了本书的书写，填补了国内这块知识的空白，以飨广大读者。
本书为国内迄今唯一一本比较系统、详尽地介绍有关铝合金熔炼与铸造过程中配料计算
、计划制定以及优化仿真的专著。
本书在配料计算方面，归纳和讲解了变形铝和铸造铝配料计算的方法和理论，完善了换
料、减料和加料的概念，提出了化学成分调整的杠杆原理；在生产计划方面，提出了铝
合金熔铸中的最优化组合原则，归纳和总结了变形铝合金板锭、圆锭以及铸造铝合金生
产计划制定的具体方法及步骤；在调度仿真方面，建立了配料计算模型，开发了基于该
模型的计算机软件；提出了不均分连接、本征连接、连接率、色散算法、色散次数等概
念 ，建立了整个调度模型的数学理论，并开发了基于该模型的计算机软件。
本书融合了教科书和专业书籍的风格，各章节的重要概念、知识点均精心设计了相关例
题和详细的解答过程，例题中数据来源于实际生产，并配有大量生动而形象的插图和表
格，全部系作者绘制。由于作者水平有限，书中不妥之处，敬请广大读者批评指正。
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媒体评论

图书内容实用，案例丰富，适合于生产实际。
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