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内容简介

本书采用问答的形式，系统地介绍了焊工在现场操作中必备的理论知识、基本技能、操
作技巧和安全注意事项。全书共分为3个部分，分别是焊工操作基础知识、焊工操作基本
技能、焊工操作综合实例。
  本书图文并茂、针对性强，具有基础理论与实操技能相结合的特点，使读者在阅读和
查找某一问题时快捷方便，适合广大焊工在实际工作或自学中碰到实际问题时查阅。既
适合于广大技工自学使用，又可作为初、中级焊工的培训教材，还可以供相关职业技术
学校的师生阅读与参考。
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在线试读部分章节

第一部分 焊工操作基础知识
  1．焊接的本质是什么，分哪几类？
  两个或两个以上零件的连接，有螺钉连接、铆接、胶接以及焊接。在所有连接方法中
，焊接是应用最广的、最重要的金属材料的永久连接方法。焊接是指通过加热或加压，
或两者并用，并且用或不用填充材料，使工件永久结合的一种方法。焊接不仅可以使金
属材料永久地连接起来，也可以使某些非金属材料达到永久连接的目的，如玻璃焊接、
塑料焊接和陶瓷焊接等，但在工业生产中应用最广泛的是金属焊接。
  焊接与其他的连接方法不同，通过焊接连接的材料不仅在宏观上建立了永久性联系，
而且在微观上建立了组织之间的内在联系。因此，必须使分离的原子间产生足够大的结
合力，才能建立组织之间的内在联系形成牢固接头。这对液体来说是很容易的，而对固
体来说则比较困难，需要外部给予很大的能量，为此，金属焊接时必须采用加热、加压
或两者并用的方法。
⋯⋯
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