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内容简介

本教材借鉴国内外高职教育的先进教学模式，从数控加工职业岗位入手，以数控加工国
家职业标准为依据，以就业所需的知识和操作技能为着眼点，与企业联合开发课程。教
材分为7个项目，主要有：数控车床的基本操作、轴类零件的加工、盘套类零件的加工、
槽类零件的加工、螺纹类零件的加工、非圆曲面的零件加工、配合零件的加工。
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