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内容简介

宋仁伯编著的这本《轧制工艺学》根据“卓越工程师教育培养计划”的教学要求和专业
特点，在阐明轧制工艺理论的基础上，既介绍工程应用技术，也介绍应用实例及发展前
景。
全书共6章，主要内容包括轧钢工艺概述、钢坯生产、型钢生产、型钢孔型设计、板带钢
生产和钢管生产；侧重于基本概念、基本原理、典型生产工艺及设备的讲解；同时介绍
不同钢材品种的轧制方法、生产工艺、质量控制技术的相关案例。
《轧制工艺学》可作为“卓越工程师教育培养计划”中材料科学与工程专业（材料成型
及控制工程方向）或相关专业的教材，也可供从事金属材料研究、生产和使用的科研人
员和工程技术人员参考。
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