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编辑推荐

《中华人民共和国国家标准:船用热交换器通用技术条件(GB/T 18816-2014》由中国船舶
工业集团公司提出，由全国船用机械标准化技术委员会（SAC／TC 137）归口，中国船
舶工业综合技术经济研究院、南通中船机械制造有限公司、大冶斯瑞尔换热器有限公司
、湖北迪峰换热器有限公司、营口市船舶辅机厂、山西汾西重工有限责任公司、营口职
业技术学院起草。 

内容简介

《中华人民共和国国家标准:船用热交换器通用技术条件(GB/T 18816-2014》规定了船用
冷却器、冷凝器、加热器和蒸发器等热交换器的要求、试验方法、检验规则、标志、包
装和贮存等。本标准适用于设计压力不大于2.5MPa，介质温度不超过350℃的滑油、燃油
、液压油、导热油、海水、淡水、蒸汽、空气、氨、溴化锂、R22和R134a（或其他制冷
剂）等热交换器的设计、制造和验收。
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