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内容简介

《高效焊接方法》作为“电弧焊基础”等焊接方法类教材的拓展和延伸，对近年来开发
或广泛应用的优质高效焊接新技术进行了系统性的介绍，包括高效非熔化极焊接技术（
如A?TIG、热丝TIG、VPPAW、K?TIG等）、高效熔化极焊接技术（CMT、Tandem、TI
ME、AC?MIG、STT、MIG钎焊等）、高效埋弧焊技术（多丝、粉末、带极等）、窄间
隙焊接（TIG、GMAW和SAW）、复合热源（激光?电弧、PAW?MIG、双面双弧等）焊
、电渣焊、气电立焊和FSW，重点介绍了这些高效焊接技术的原理、特点、设备及工艺
应用。
《高效焊接方法》内容安排合理，重点突出，实例典型，文字精练，既可以作为授课教
材，也可供广大工程技术人员参考。
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