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内容简介

本书主要讲述了数控车床、数控铣床和加工中心、线切割及电火花的数控加工和操作方
法，侧重于操作实训。考虑到市场占有率，本书重点讲述了 FANUC、SIEMENs、华中
数控3种数控系统，所介绍的内容具有广泛的实用价值。在内容编写上，以图文并茂、通
俗易懂和深入浅出的方式介绍了操作各种机床的技能。
  本书的主要内容有：模具数控加工概述、数控铣床(加工中心)加工实训、数控车床加
工实训、数控电火花加工及数控线切割加工实训。
  本书可作为高职高专模具设计与制造专业、机电一体化专业、数控技术应用专业的实
训教材，也可作为中级数控技术人员的培训教材，或作为从事数控加工的工程技术人员
的参考书。
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