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内容简介

《图解冲压加工实用技术》根据冲压加工实际工作的需要，对；中压加工中各加工工序
的工艺及模具设计方面的技术数据、工艺参数及相应模具的安装、调整，各类典型零件
加工的模具结构、设计要点以及常见加工缺陷的防止措施等方面内容进行了系统、全面
的介绍。在内容编排上，注重实践，突出重点，简明扼要，坚持以实用为主，在讲解；
中压基本知识和基本操作技能的基础上，注重专业知识与操作技能、方法的有机融合，
着眼于工作能力的培养与提高。
《图解冲压加工实用技术》内容详尽实用、结构清晰明了，既可供；中压加工操作人员
及从事；中压工程相关技术的人员使用，也可供大中专院校相关专业师生学习参考。
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前 言

冲压加工又称板料冲压或冷冲压，是压力加工中的先进方法之一。其加工一般是以金属
板料为原材料（也有采用金属管料和非金属材料的），利用安装在压力机上的冲模作往
复运动，在常温下对金属板料施加压力，使其产生分离或变形，从而获得一定形状、尺
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寸和性能的零件。采用冲压工艺生产的各种板料零件，具有生产率高、尺寸精度好、重
量轻、成本低并易于实现机械化和自动化等特点，在汽车、电器、电子仪表、日用生活
用品、航天、航空以及国防工业等各个部门中占有越来越重要的地位。
随着现代工业技术突飞猛进的发展，冲压加工的应用也越来越广泛，然而，要应用好冲
压加工却并非易事。一方面，冲压工艺的制定及冲模设计需要的技术数据和标准数据，
涉及面广而又十分复杂；另一方面，针对具体零件制定冲压加工工艺方案及设计模具结
构的能力需要多年生产实践的积累与总结。鉴于此，为满足冲压加工实际工作的需要，
针对冲压加工的专业特点，解决好冲压加工的实用性、实践性，使冲压加工能得到更好
的应用，便是本书编写的目的，也是本书想极力解决的问题。
本书共分8章，第1章简单介绍了冲压加工的基本知识；后续6章分别介绍了冲压加工中下
料、冲裁、精冲、弯曲、拉深、成形等加工工序的工艺及模具设计方面的技术数据、工
艺参数及相应模具的安装、调整，同时结合生产加工的需要，还介绍了各自典型零件加
工的模具结构、设计要点以及常见加工缺陷的防止措施等内容；第8章主要介绍了冲压件
的生产操作，以及冲压件的测量、冲压加工定额工时、工艺成本的计算等加工内容。
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