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编辑推荐

《这样学氩弧焊超简单》可作为焊接初学者自学教材使用，也可供有关专业的工人、技
术人员及工科院校的师生参考。 

内容简介

《这样学氩弧焊超简单》共9章，采用图解形式，介绍手工钨极氩弧焊的操作方法和步骤
。内容包括：氩弧焊概述、氩弧焊焊接工艺参数、焊前准备、焊接设备、氩弧焊的操作
要点（薄板、管材等水平、垂直固定焊）、典型焊接操作（耐热钢、不锈钢等材料）、
焊接缺陷、焊接质量检验以及焊接安全技术等。
《这样学氩弧焊超简单》内容丰富、语言通俗易懂、实用性强，可帮助初学者快速上手
，在较短时间掌握手工钨极氩弧焊的关键技术要点！
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在线试读部分章节

第1章氩弧焊概述
1.1氩弧焊的工作原理
氩弧焊是指使用氩气作为保护气体的一种气体保护电弧焊方法。
氩气是工业上应用很广的稀有气体。它的性质十分不活泼，又称为惰性气体，既不燃烧
，也不助燃。
氩弧焊可分为多种类型，其中，钨极氩弧焊是应用较为广泛的一种氩弧焊。下面以钨极
氩弧焊为例来说明氩弧焊的工作原理。
钨极氩弧焊是将钨棒作为一个电极，惰性气体氩气从喷嘴连续喷出，使钨棒电极、液态
金属（熔池）始终处于氩气的保护区内，以避免空气中的氮、氧等有害气体侵入熔池，
从而获得优质焊缝，如图1.1所示。
1.2氩弧焊的特点
（1）适用范围广。在氩气的保护下，几乎所有的金属材料都可以进行氩弧焊，例如焊接
碳钢、合金结构钢、耐热钢、铝、镁、铜、钛、锆及其合金等。
（2）操作简单。采用明弧焊接，操作者能清楚地观察熔池及焊接过程，操作方便，容易
掌握。
（3）焊接变形小。由于电弧热量集中，热影响区小，所以焊接变形小。
（4）焊接质量高。采用明弧焊接，易于发现焊接过程中遇到的问题并及时采取措施进行
纠正。又因氩气不与熔池内的液态金属发生反应，因而能获得较高的焊缝质量。
（5）工艺性能好。在氩气的保护下，电弧稳定，无飞溅，焊缝成形好，适用于全位置焊
接。
（6）易于实现自动化。目前钨极氩弧焊自动及半自动焊接在一些单位或工程中得到推广
使用。图1.2所示为一台全自动氩弧焊机。
1.3氩弧焊的分类
根据不同的电极材料，氩弧焊分为非熔化极（钨极）氩弧焊和熔化极氩弧焊两种。
根据不同的操作方式，氩弧焊可分为手工氩弧焊、半自动氩弧焊和自动氩弧焊三种。
氩弧焊的分类方法如图1.3所示。
非熔化极（钨极）氩弧焊和熔化极氩弧焊又可分为手工、半自动、自动等几种类型。
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