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编辑推荐

《图解数控铣削编程与操作》可供广大数控机床从业人员，尤其是青年员工阅读，也可
供工科院校数控专业师生参考。 
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在线试读部分章节

第1章数控机床与数控铣床
1.1.什么是数控机床
数控机床是数字控制机床(Computer numerical control machine tools)的简称？它是指利用
数字？字母及符号等代码形式的信息(程序指令)，控制**按给定的工作程序？运动速度
和轨迹进行自动加工的机床？
数控机床与普通机床相比，在外观上很容易分辨，例如普通铣床和数控铣床，如图1.1所
示？
1.2.数控机床的分类
数控机床有很多分类方法，如果按照用途来分类，可以把数控机床分为金属切削类？金
属成形类？特种加工类，以及其他类型数控机床，如图1.2所示？
图1.3所示为一些数控机床的外观？
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1.3.数控铣床的组成和分类
1.数控铣床的组成
数控机床主要由数控系统和机床本体组成？一般数控铣床又分为普通数控铣床和带刀库
的数控铣床，后者也叫做加工中心？加工中心除可以实现数控铣床的全部功能之外，还
可以实现自动换刀功能，自动化程度很高，数控系统更加完善？下面就以FV800立式加
工中心为例，来说明数控铣床的基本组成？它主要由工作台？数控装置？机床主轴？机
床夹具？防护门？床身？刀库及自动换刀装置等组成，如图1.4所示？
数控加工中心各部分名称及功能如表1.1所示？
2.数控铣床的分类
数控铣床的种类很多，大致可按其主轴的布置形式和按数控系统的功能来进行分类？
数控铣床按主轴的布置形式分类，如表1.2所示？
数控铣床也可按数控系统的功能分类，如表1.3所示？
1.4.数控铣床的加工范围

⋯⋯ 
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