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内容简介

本书紧跟中厚板发展*状况，对中厚板生产的工艺和设备等一般原理、产品的性能控制、
产品的厚度控制和板形控制，设计计算、自动控制等，都做了详尽说明，并介绍了两年
来我国引进的代表国际先进水平的宽厚板生产线情况。
  本书可作为与中厚板生产技术相关的教学用教材，也可供科研、设计及工程技术人员
参考阅读。
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在线试读部分章节

1 概述
  在钢铁产品当中，钢板是钢材的重要品种，在发达国家，钢板产量占钢材生产总量50
％以上。中厚板（厚度大于4.0mm）广泛用于建筑工程、机械制造、容器制造、造船、
桥梁、锅炉制造等，是极其重要的钢材品类之一。随着我国工业的发展，对中厚钢板产
品，无论从数量上还是从品种质量上都已提出了更高的要求。近代由于船舶制造、桥梁
建筑、石油化工、汽车制造等工业迅速发展，以及钢板焊接构件、焊接钢管及型钢的广
泛应用，使国内对中厚板的市场需求一直保持增长态势，因而中厚板生产得到了很快的
发展，中厚板在国民经济中的地位日趋重要。
  我国的钢铁工业在近10年一直保持高速稳定的发展，截至目前全国有70余套中厚钢板
轧机，包括宝钢、沙钢和鞍钢等引进的代表国际先进水平的5米轧机。本书就中厚板的有
关实用技术作一介绍。
  钢板是一种宽厚比和表面积都很大的扁平钢材，分类方法如下：
  （1）按厚度分类：1）薄板；2）中板；3）厚板；4）特厚板。
  我国的分类标准中，称厚度在4.0mm以上的为中、厚板（其中4～20mm为中板，20～6
0mm为厚板，60mm以上的为特厚板），0.2～4.0mm为薄板，0.2mm以下称为极薄带钢或
箔材。
  钢板的这种分类虽然也是基于各类产品相似的技术要求和生产工艺与设备特点，但实
际上各国习惯并不一样。例如日本规定3.0～6.0mm为中板，6.0mm以上为厚板，3.0mm以
下为薄板。
⋯⋯
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