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编辑推荐

 

内容简介

本书系统阐述了电弧焊、电阻焊、激光焊等易于实现机电一体化的重要焊接方法的基本
原理、工艺、控制特点和设备选用，总结了其适用范围和常用金属材料、典型零件的焊
接技术特点。在此基础上重点介绍了焊接工艺装备、焊接过程自动化技术基础、焊接机
器人、焊接生产线、在线焊接无损检测等焊接机电一体化新技术。全书理论联系实际，
注重思路与能力的培养，并适当反映了国内外新成就和发展趋势，书中图表均引自*标准
和典型企业成熟经验，可供实际生产中选用，具有体系新、综合性及工程应用性强、紧
密适应社会主义市场经济发展需要等明显特点，是一本面向21世纪的新型教材。
  本书为高等工业学校材料成形与控制工程专业、材料加工工程专业主干课教材，亦可
供从事焊接机电一体化等工程技术人员参考。
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