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内容简介

本书强调实用性，手册除面向机械加工行业外，还可供冶金、建材、化工等行业参考。
本书兼顾大批量生产和中小批量生产，提供了工艺参数数据、磨削技术和经验，介绍了
磨削中常出现的问题及解决方法，力求提高读者解决工艺中实际问题的能力。
  本书着重先进性，着重介绍了高速、高效、精密磨削，数控磨削以推广提高磨削加工
水平，向高质量、高效率、低成本方向发展，使磨削技术在入世后适应世界新潮流。
  本书突出简明性，除必要的理论说明外，多以图表形式介绍大量资料，力求介绍成熟
的经验和方法，以供读者参考。本书贯彻国家颁布的*标准，如有关磨削加工的基本术语
、磨料、磨具等标准都采用近年来颁布的新标准，对提高企业管理水平和产品质量有重
要意义。
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