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内容简介

本书是按照教育部制定的“高职高二号教育数控机床加工工艺及设备教学基本要求”，
根据高新技术产业开发区机电行业对数控技能型紧缺人才岗位能力的要求编写而成。
  全书共分8章，内容包括数控加工工艺系统、数控切削刀具基础、数控机床夹具基础
、数控加工工艺规程设计、数控车削加工工艺、数控铣削加工工艺、加工中心加工工艺
、数控线切割加工工艺。
  全书以数控加工工艺为主线，从高新技术企业工艺实施的生产实际出发，将切削加工
基本理论和知识，各种常用加工方法，常规机械加工工艺和数控加工工艺，常用的刀具
、夹具和辅具等内容有机地结合为一体。教材内容体系紧扣数控加工技术的岗位（群）
需求，将技能证书考核内容融人课程体系中，从学生的认知规律出发，通过大量典型零
件的数控车削、数控铣削、加工中心加工实例分析，将数控加工基本理论和知识融会贯
通，以提升学生的职业素质和应用技能。章内附有思考与练习题、技能实训题，书末附
有理论知识试卷和技能鉴定试卷，既供学生期末考试和技能证书考核参考，又可供教学
参考。
  本书可作为高等职业院校数控技术应用专业和机电技术应用专业的教材；也可作为职
工大学、业余大学、电大、中专、技校等相关专业的教材；还可作为企业数控加工职业
技能的培训教材；或作为有关工程技术人员和其他对数控加工技术感兴趣的读者参考。
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在线试读部分章节

第1章 数控加工工艺系统
学习目的
①理解数控加工工艺系统、数控技术、数控机床的概念。
②熟悉数控加工过程及数控加工原理。
③掌握数控加工的工艺特点和主要内容。
④掌握数控机床的组成与分类、主要性能指标及应用范围。
⑤了解数控加工与工艺技术的新发展。
1.1 数控加工工艺系统概述
  随着科学技术的飞速发展，机械制造技术发生了深刻的变化，对机械产品的质量和生
产率提出了越来越高的要求。尤其是宁航、军事、造船等领域所需的零件，精密要求高
，形状复杂，批量小。传统的普通机械加工设备已难以适应市场对产品多样化的要求。
为了满足上述要求，以数字控制技术为核心的新型数字程序控制机床应运而生。
  1948年，美国帕森斯公司（Parsons Corperation）受美国空军委托与麻省理工学院伺服
机构研究所合作进行数控机床的研制工作。1954年由美国迪克斯公司（BendixCorperation
）生产出第一台工业用数控机床。从此，数控技术随着计算机技术和微电子技术的发展
而迅速发展起来。



  我国数控机床的研制是从1958年开始的，由清华大学研制出了最早的样机。到目前为
止，已自行开发了三轴、四轴和五轴联动的数控系统，新开发的数控机床产品已达到国
际上20世纪90年代初期的水平，为国家重点建设提供了一批高水平的数控机床。
  当今世界各国制造业广泛采用数控技术，以提高制造能力和水平，提高对动态多变市
场的适应能力和竞争能力。数控技术及装备是发展新兴高新技术产业和尖端工业的使用
技术和最基本的装备，装备工业的技术水平和现代化程度，正决定着整个国民经济的水
平和现代化程度。
⋯⋯
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