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内容简介

本书概述了铜合金板带材的品种、技术标准和加工工艺流程；阐明了板带材的孔制加工
原理；详尽地介绍了高精铜及铜合金板带材、箔材的轧制加工工艺及设备，并列举了工
艺实例；对铜合金板带材质量分析、检查作验收也进行了简明实用的介绍。本书既充分
反映了国内外有关铜合金板带材的常用加工技术及加工工艺，也汇集了作者多年积累的
工作经验，内容丰富，资料翔实，实例较多。
  本书适合铜与铜合金生产和加工企业的技术人员使用，同时也可供大专院校冶金、材
料及相关专业的师生参考。
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