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内容简介

本书以模具设计原理为主线，从生产实际出发，将冲压工艺、塑料成型工艺、压铸工艺
及其模具设计的内容有机结合起来；叙述上力求系统，理论的引用以能说明成形工艺的
共性问题为限；内容安排上注重了工艺原理的实际应用，采用大量现代模具设计与制造
方面的先进技术，紧密结合模具生产技术实例，以适应培养生产一线技术应用型人才的
需要。
  本书主要内容包括冲压工艺及模具、压铸工艺及模具、塑料成型工艺及模具三个方面
的知识。其中第一章至第六章主要包括冲压成型基础知识以及冲裁、弯曲、拉深、成形
等冲压工艺方案的选择、各种冲压工艺的变形分析及模具设计的基本要点。第七章至第
九章主要介绍了塑料成型基础知识以及塑料模具的结构设计及计算方法，系统地介绍了
注射模、压缩模、压注模以及塑料挤出成型及模具设计方法，对塑件、常用塑料及塑料
成型工艺也做了详细介绍。第十章的压铸模部分扼要介绍了压铸成形工艺及压铸模具设
计。
  本书可供高职高专院校模具设计与制造、机械制造及自动化、机电一体化、数控技术
及应用等专业师生作教材；也可供工厂企业、科研院所等有关的工程技术人员参考。
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前 言

模具是生产中应用极为广泛的基础工艺装备。在电子电器、仪表通讯、交通运输、航空
航天以及家电和轻工等行业中，60%～80%的零件都要依靠模具成形。利用模具进行生产
的产品所表现出来的精度高、一致性好、效率高、消耗低等一系列优点，是其他加工方
法所不能比拟的。模具生产技
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