
《制齿工速成与提高》

书籍信息

版 次：1
页 数：
字 数：
印刷时间：2009年01月01日
开 本：16开
纸 张：胶版纸
包 装：平装
是否套装：否
国际标准书号ISBN：9787111253143
丛书名：机械工人速成与提高丛书



内容简介

本书是为制齿工编写的一本速成与提高技术图书。内容包括：齿轮加工技术基础、齿轮
传动的几何计算、滚齿加工、插齿加工、剃齿加工、珩齿加工、磨齿加工、锥齿轮刨齿
加工、弧齿锥齿轮铣齿加工、弧齿锥齿轮磨齿加工、齿轮测量与检验。本书条理清楚，
通俗易懂，对齿轮加工的相关内容进行了系统介绍，既有理论知识，又有实际操作，便
于自学；本书内容新颖，书中配有丰富的图表及数据，实用性强。
  本书的主要读者对象是制齿工，也可供技能学校相关专业的在校师生参考。
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第1章 齿轮加工技术基础
  1.1 齿轮的基本知识
  1.1.1 齿轮的种类
齿轮的种类很多，一般可按照以下几种方法进行分类：
1.按传动比是否恒定分类
1）定传动比：圆形齿轮机构（圆柱齿轮、锥齿轮）。
  2）变传动比：非圆形齿轮机构（椭圆齿轮）。
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