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内容简介

本书共分8章，内容包括：数控机床电气控制概述；数控机床常用低压电器、执行电器及
检测装置；数控机床电气控制系统的基本环节和基本电路；机床数控装置；数控机床驱
动装置；可编程控制器及其应用；
数控系统的综合应用等。并且为了使学生对数控车床和数控铣床的结构和工作过程有一
个基础认识，编入了普通机床电气控制。
本书内容丰富，层次清晰，重点突出，重视实践技能的培养，通过大量实例的介绍，力
图帮助一线操作人员提高水平和应用能力，使其由经验型向知识型转变。
为方便教学，本书配套电子课件。
本书可作为高职高专数控技术应用专业、机电一体化专业等机电类专业教材，也可供相
关专业教师与从事数控机床调试、维修的电气工程技术人员参考。
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前 言

《数控机床电气控制》自2008年出版以来，得到了各校师生的支持和帮助。随着数控技
术的发展和高等职业技术教育改革的不断深入，《数控机床电气控制》第1版已不能适应
当前教学工作的要求。在广泛征求各校意见的基础上，结合编者近几年数控教学与实践
经验，对《数控机床电气控制》第1版进行了必要的修订。在第一版的基础上，简化了内
部原理介绍、增加了应用介绍。此次修订主要有：
1.增加对熔断器、断路器、继电器、接近开关、电磁阀等电器参数的解读和应用。
2.增加数控装置接口功能的介绍。
3.增加对单轴、两轴小型数控系统的介绍。
4.简化变频器内部原理介绍，增加变频器应用实例。
5.增加小型主轴驱动装置及其应用介绍。
6.增加步进电机驱动装置应用介绍。 《数控机床电气控制》自2008年出版以来，得到了
各校师生的支持和帮助。随着数控技术的发展和高等职业技术教育改革的不断深入，《
数控机床电气控制》第1版已不能适应当前教学工作的要求。在广泛征求各校意见的基础
上，结合编者近几年数控教学与实践经验，对《数控机床电气控制》第1版进行了必要的
修订。在第一版的基础上，简化了内部原理介绍、增加了应用介绍。此次修订主要有：
1.增加对熔断器、断路器、继电器、接近开关、电磁阀等电器参数的解读和应用。
2.增加数控装置接口功能的介绍。 3.增加对单轴、两轴小型数控系统的介绍。
4.简化变频器内部原理介绍，增加变频器应用实例。
5.增加小型主轴驱动装置及其应用介绍。 6.增加步进电机驱动装置应用介绍。
7.增加伺服驱动装置应用介绍。 8.改第八章硬件连接为数控系统综合应用。 本书可作为
高等职业技术院校数控技术应用专业、机电一体化专业等机电类专业教材，也可供相关
专业教师与从事数控机床调试、维修的电气工程技术人员参考。 本教材共包括8章内容
。第1章数控机床电气控制概述，第2章数控机床常用低压电器、执行电器及检测装置，
第3章数控机床电气控制系统的基本环节和基本电路，这三章为本书的基础部分；第5章
机床数控装置，第6章数控机床驱动装置，第7章可编程控制器及其应用，这三章为本书
主干部分；第8章数控系统综合应用为本书应用部分。为了使学生对数控车床和数控铣床
的结构和工作过程有一个基础认识，编入第4章普通机床电气控制，作为数控车床和数控
铣床的对比内容和基础内容。为提高学生的实践动手能力和理论联系实际的能力，应与
《数控机床电气控制技能实训》配合教学。 本书由杨兴担任主编，白树森担任副主编，
于艳君等参编。杨兴编写了第3章、第4章、第7章、第8章；白树森编写了第1章、第2章
、第5章、第6章；于艳君等参加了其中部分内容的编写工作。全书由杨兴统稿。 本书配
有电子教案，可免费赠送给用书的学校和老师，如有需要，请发送邮件至hqlbook@126.c
om索取。 在编写过程中得到宋建武教授和张家口市双佳液压有限公司、河北燕兴机械
厂等单位工程技术人员的大力支持，在此向他们表示衷心感谢。此外，编写时查阅了大
量资料，也在此向原作（编）者表示谢意。
限于编者的水平，书中难免有不足之处，衷心希望读者给予批评指正。 编者
第一版前言 数控机床是机电一体化的典型产品。数控机床电气控制在整个数控机床中占
有绝对重要的位置。要想掌握数控机床安全操作和维护，对数控机床电气控制方面的故
障能进行简单的分析、诊断与维修，就必须对数控机床电气控制的基础原理有一个全面
的了解。通过本书的学习，可以使学生了解数控机床电气控制系统的结构和工作原理，



并对典型数控系统电气控制有一个规律性的认识。 本书可作为高等职业技术院校数控技
术应用专业、机电一体化专业等机电类专业教材，也可供相关专业教师与从事数控机床
调试、维修的电气工程技术人员参考。 本教材共包括8章内容。第1章数控机床电气控制
概述，第2章数控机床常用低压电器、执行电器及检测装置，第3章数控机床电气控制系
统的基本环节和基本电路三章为该书的基础部分；第5章机床数控装置，第6章数控机床
驱动装置，第7章可编程控制器及其应用三章为该书主干部分；第8章典型数控系统电气
控制硬件连接为该书应用部分。为了使学生对数控车床和数控铣床的结构和工作过程有
一个基础认识，编入第4章普通机床电气控制，作为数控车床和数控铣床的对比内容和基
础内容。为提高学生的实践动手能力和理论联系实际的能力，应与《数控机床电气控制
实训》配合教学。 本书由杨兴担任主编，白树森担任副主编，于艳君等参编。杨兴编写
了第3章、第4章、第7章、第8章；白树森编写了第1章、第2章、第5章、第6章；于艳君
等参加了其中部分内容的编写工作。全书由杨兴统稿。 本书配有电子教案，可免费赠送
给用书的学校和老师，如有需要，请发送邮件至hanqingli@cip.com.cn索取。 在编写过程
中得到宋建武老师的大力支持，在此向他表示衷心感谢。此外，编写时查阅了大量资料
，也在此向原作（编）者表示谢意。
限于编者的水平，书中难免有不足之处，衷心希望读者给予批评指正。 编者
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