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内容简介

《铸铁轮类件铸造精确成形》以铸铁件的补缩理论，包括顺序凝固与同时凝固理论、S.I.
Karsay观点、R.Wlodawer观点、JohnCompbell观点及均衡凝固有限补缩理论为基础，采用
统计研究的方法，以21个省市78家工厂铸铁轮类件生产实践为依据，充分利用生产厂家
的大量数据信息及成功经验，总结归纳铸铁轮类件的工艺设计原则及设计方法。
本书在收集一些厂家成功生产经验的基础上，分析、总结出铸铁轮类件工艺设计基本原
则，归纳出7类典型工艺。在统计研究的基础上，推荐用收缩模数法和分段比例法设计冒
口，用大孔出流理论设计浇口，从而实现铸铁轮类件的精确成型和质量控制。
《铸铁轮类件铸造精确成形》所述内容对铸造生产一线的工程技术人员、院所高校的科
研人员有很好的指导和借鉴作用。 
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