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内容简介

全书在保证理论体系清晰、完整的前提下,力争做到实用为先、够用为度、宽基础、厚专
业。全书共10章，主要内容为：金属学及热处理基础、焊接冶金基础、焊接材料、金属
焊接性及其试验方法、碳钢的焊接、低合金高强钢的焊接、低合金特殊用钢的焊接、不
锈钢的焊接、铸铁的焊接、常用有色金属的焊接等。
本书可供职业技术学校、职业培训学校、高职高专院校及成人高校的焊接专业、热加工
工种的师生使用，也可作为岗位培训教材和相关工程技术人员的参考资料。
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