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编辑推荐

本书是在广州数控企业专家和广数职业培训学院课程开发专家的精心指导下，结合企业
实际生产岗位技能需求和工作需要开发的。全书分为五章，主要包括数控车床概述、数
控车床加工流程、数控车床编程基础、数控车床零件加工案例、GSK980TD数控系统的
操作等内容，重点对轴、盘类零件内孔和螺纹的加工质量和常见问题进行了分析。 

内容简介

全书分为五章，主要包括数控车床概述、数控车床加工流程、数控车床编程基础、数控
车床零件加工案例、GSK980TD数控系统的操作等内容，重点对轴、盘类零件内孔和螺
纹的加工质量和常见问题进行了分析。本书注重将专业知识与培养目标紧密联系，并注
重促进学生掌握核心技能，以帮助达到国家职业技能鉴定标准的要求和就业能力要求。
在结构安排和表达方式上，强调由浅入深、循序渐进，并通过案例和图文的表现形式，
化繁为简。按照本专业的教学规律和学生的认识规律，结合数控加工仿真系统软件在教
学过程中进行教学，使理论与实践融为一体。
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前 言

前言 
本书是在广州数控企业专家和广数职业培训学院课程开发专家的精心指导下，结合企业
实际生产岗位技能需求和工作需要开发的。全书分为五章，主要包括数控车床概述、数
控车床加工流程、数控车床编程基础、数控车床零件加工案例、GSK980TD数控系统的
操作等内容，重点对轴、盘类零件内孔和螺纹的加工质量和常见问题进行了分析。在本
书编写过程中，注重将专业知识与培养目标紧密联系，并注重促进学生掌握核心技能，
以帮助学生达到国家职业技能鉴定标准的要求和就业能力要求。在结构安排和表达方式
上，强调由浅入深、循序渐进，并通过案例和图文的表现形式，化繁为简。按照本专业
的教学规律和学生的认识规律，结合数控加工仿真系统软件在教学过程中进行教学，使
理论与实践融为一体。本书由广州数控设备有限公司何敏佳董事长担任主审，广州市广
数职业培训学院许志才主任担任主编，梁楚亮、陈华龙担任副主编。在本书编写过程中
，得到了广州数控设备有限公司、广州市广数职业培训学院的全力支持，林松、黄钊、
练一鸣等同志参与了本书部分章节的校对，在此一并致以诚挚的谢意。限于编者水平，
本书难免存在错误之处，恳切希望专家、同行及广大读者批评指正，提出宝贵的意见和
建议，以便修订时补充更正，使本书更加充实和完善。编者2016年5月12日
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