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编辑推荐

     陈为国主编的《数控加工编程技术》参考国内外数控机床的发展，参照国内兄
弟院校数控加工编程教学的经验，数控车削与数控铣削部分选择以FANUC 0i系列数控系
统的编程指令集为主，线切割部分定位于国内应用广泛的3B格式基础性指令，自动编程
部分选择了在中小型企业应用较广泛的Mastercam软件进行编写，满足了通用性和知识基
础性的需要。

内容简介

     陈为国主编的《数控加工编程技术》立足数控加工实用技术，以理论知识做引
导，以实际应用为目标，融基础知识、工艺知识、编程原理与方法等为一体，力求体现
先进性与实用性，基础理论以必须、实用、够用为度，应用知识紧密结合生产实际，注
重与其他相关知识的联系与区别。 《数控加工编程技术》共7章，主要内容包括：绪论
、数控加工工艺基础、数控加工编程基础、数控车床编程、数控铣床与加工中心编程、
数控电火花线切割机床编程和数控加工自动编程等。主要章节配有大量的例题及分析，
每章末均配有思考与练习，便于检验与扩充读者的学习范围。自动编程部分以Mastercam
X6版软件为对象，在简介了编程原理与步骤的基础上，主要通过实例进行讲解。 本书可
作为普通高等学校机械设计制造及其自动化、机械电子工程、机械工程自动化等机械类
专业的教材，也可作为数控加工技术人员和数控加工编程爱好者与自学者的自学或培训
教学用书，对从事数控加工技术应用的工程技术人员也有一定的参考价值。
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