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内容简介

本书的主要内容包括：车工技术相关知识；车床及其结构；车削加工原理；车刀；车床
夹具；车削加工工艺；特种金属和非金属材料的车削；复杂工件的车削加工；卧式车床
扩大加工范围；典型工件车削工艺分析，共十章。本手册采用*国家标准和行业标准，图
表丰富，数据准确，是车工技师和车工高级技师必备的工具书，也可供机械类高级技工
学校和高职高专院校机械加工专业师生阅读。
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