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编辑推荐

徐志慧主编的《公差与技术测量(第3版)》具有以下几个特点： 1．遵照“以应用为目的，以必需、够用为度，以讲清

概念，强化应用为教学重点”的原则，精选教学内容。本书概念阐述清楚，内容安排紧凑，每章末有小结，各章均酌

量配置了习题与思考题和解题所需的公差表格，以配合教学的需要。

2．采用全新国家标准。本书所用的标准全部为**的国家标准，标准内容齐全完整。 3．在应用方面作了加强。本书在

讲清基础理论的同时，加强了实际应用及工程实例的介绍，注重理论联系实际和应用能力的培养与工程素质教育。 4．

适应面广。本书既适用于机械、机电类各专业，也适用于精密仪器仪表各专业；既可用于重型机械设备的大尺寸，也

可用于精密仪器的小尺寸；既可作为高职高专各有关专业教材，也可供从事机械设计、制造工艺、标准化、计量等工

作的工矿企业有关工程技术人员和管理人员参考。 

内容简介

徐志慧主编的《公差与技术测量（第3版）》是为适应现代生产和科学技术发展的需要、
深化教学改革内容而编写的一本教材。本书编写人员在广泛吸取兄弟院校教改经验的基
础上，对教材内容进行了改革，并按照60余所高职院校共同讨论确定的教学大纲组织编
写。本书采用国家*标准。
《公差与技术测量（第3版）》力求遵循简明扼要、打好基础、学以致用、精选内容、利
于教学、便于自学的原则。本书共有10章，内容包括公差与技术测量的概念、原理与应
用，每章末有小结、习题和思考题。书末附有*常用基础标准目录供参考。
本书可作为高职高专机械、机电类、精密仪器、仪表类各专业的试用教材，也可供高等
工程大学机电类专业师生、有关工程技术与管理人员使用、参考，并可作为培训教材。
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