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内容简介

本书全面介绍了无缝钢管生产的各种工艺及其基本理论和生产中的有关变形和参数的计
算方法，主要内容包括斜轧穿孔和轧管、纵轧轧管、周期式轧管等生产方法的实际应用
，现代无缝钢管生产工艺和设备进展，无缝钢管的精整工艺（定减径、拔制、酸洗和润
滑等工艺及有关计算）等。书中大量的计算数据均来自研究与生产实践，供读者实际生
产时参考。
  本书可供从事轧钢专业技术和研究工作的工程技术人员和管理人员，以及轧钢专业的
师牛参考。
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