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内容简介

本书是根据国家教育部新颁布的《金工实习教学基本要求》以及作者长期从事金工实习
教学的经验，并结合培养应用型工程技术人才的实践教学特点而编写。
  本书主要介绍工程材料及热处理基础知识、铸造工艺、锻压、焊接和金属切削加工基
础知识、车工、刨削、磨削加工、钳工、数控技术和特种加工。每章均附有相关工种的
实习安全技术和复习思考题。本书重点突出，注重对工程素质的培养和对新技术、新材
料、新工艺内容的介绍。
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