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内容简介

本书是高等职业技术教育规划教材之一。它在第1版的基础上作了大幅度的修订。本书系
统地介绍了数控机床的基本组成、位置检测装置、驱动电动机、驱动装置、数控系统及
功能、数控机床伺服系统、数控机床PLC、典型数控系统介绍、数控机床控制技术应用
实例及数控机床故障诊断等方面的基础知识。其中，数控机床控制技术应用实例便于读
者将所学知识综合化，且具有一定的工程应用性。
  本书内容丰富，层次清晰，重点突出，重视实践技能的培养。在取材上，本书通过大
量实例介绍，力求使理论联系实际，并兼顾新技术、新知识在机床数控技术中的应用。
本书每章均有小结和复习思考题。
  本书可作为高等职业技术教育、大中专及职大数控技术专业、机电一体化专业的教材
，也可作为从事数控机床工作的工程技术人员的参考书。
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