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内容简介

本书是在高等院校转型发展的前提下，为适应应用型本科教学而编写，对广州数控系统
GSK980MD数控铣床和GSK980Tda数控车床的所有主要功能作了全面介绍。广州数控研
制的新一代普及型产品，采用了32位高性能CPU和超大规模可编程器件FPGA，运用实时
多任务控制技术和硬件插补技术，实现微米级精度运动控制和PLC逻辑控制，支持CNC
与CNC、PC双向通讯，支持CNC软件和PLC程序，可通讯升级，以满足数控加工实训的
需求。
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