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内容简介

本书遵循基于工作过程系统化过程的开发理念，充分体现高职高专国家所要求的工学结
合和“教、学、做”一体化的教学模式,包括20多个学习情境，主要涵盖零件的任务单、
资讯单、信息单、计划单、材料工具清单、实施单（包括手工编程和计算机辅助编程、
数控铣床或加工中心针对不同零件具体操作流程）。

  本教材可作为高等职业院校、高等专科院校、成人高校、民办高校及本科院校举办的
二级职业技术学院数控技术、机电一体化技术、机械制造与自动化、数控设备应用与维
护等专业的教材。
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