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内容简介

《数控技术应用专业课程改革成果教材：数控车床编程与加工技术》是根据“以能力为
本位，以就业为导向”的职业教育方针，贯彻“浙江省职业教育六项行动计划”的有关
精神，参考了有关的国家职业标准和行业职业技能鉴定规范，结合浙江省职成教研室编
制的数控车床编程与加工技术课程标准，总结多年教学经验编写而成的全新教材。
《数控技术应用专业课程改革成果教材：数控车床编程与加工技术》详细地介绍了数控
车床和车削准备，重点讲述了轴孔、成形面、螺纹及综合件的加工，并附录了数控车刀
的编制说明、刀片的选用。各项目以“工作过程”为导向，用生产中的产品任务构建教
学内容，理论紧密结合实践；创新性地设置了材料测算表、刀具推荐表和项目总评表，
方便学生在加工前做好相关准备，培养成本意识；项目内容由简单到综合，具有行业代
表性，同时添加技能提升任务，各项目内容相互依赖，更好地巩固并提高学生的加工能
力，并通过实际操作验证了教材中所有的加工程序。
《数控技术应用专业课程改革成果教材：数控车床编程与加工技术》可作为中等职业学
校数控技术应用专业及相关专业的教学用书，也可作为相关人员岗位培训及自学用书。
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实训项目准备及总评表
表0-1 材料测算表
表0-2 刀具推荐表
表0-3 项目总评表
任务一 数控车床的结构
任务二 数控车床操作面板的使用
任务三 数控车工操作规程与职业规范
任务一 加工工艺准备
任务二 工件与刀具安装
任务三 程序的输入与校验
任务四 首件加工
任务一 低台阶轴的加工
任务二 多台阶轴的加工
任务三 车槽与车断的加工

项目一 数控车床的认识任务一 数控车床的结构任务二 数控车床操作面板的使用任务三
数控车工操作规程与职业规范 

项目三 轴孔的加工任务一 低台阶轴的加工任务二 多台阶轴的加工任务三
车槽与车断的加工任务四 内孔及内锥的加工（技能提升） 



项目五 螺纹的加工任务一 普通外螺纹的加工任务二 普通内螺纹的加工任务三
圆锥螺纹的加工（技能提升） 
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