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内容简介

本书为高等学校教学用书，是材料成型及控制工程系列规划教材之一。内容包括：金属
的液态成形、塑性成形和焊接成形；非金属材料成型；表面工程技术以及其他成形工艺
方法。通过本书的学习可以使读者全面地了解和掌握材料工程的全貌，为以后的专业课
程学习和工程实践打下基础。
  本书可以作为材料成型及控制工程专业与机械类相关专业的教材和主要参考书，也可
供相关行业的工程技术人员自学与参考。
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