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编辑推荐
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     《公差配合与测量技术》是根据职业教育的特点编写而成，作为机械类专业的
专业基础课教材，它涵盖了工程技术岗位专业人员必备的专业基础知识。 为适应市场经
济和机电类专业教改的需要，针对职业教育机电类专业的培养目标和对毕业生的要求，
本教材在“必需”“够用”的前提下，采用**的国家标准编写，内容简明扼要，通俗易
懂，便于理解，同时本教材强化了教材的实用性，注重实践教学和操作技能的培养，体
现了灵活性。

 

内容简介

     本书共分六章：第一章为绪论，介绍了互换性与标准化的基本知识；第二章主
要介绍了光滑圆柱体公差与配合的国家标准及选用；第三章介绍了形位公差及其检测原
则；第四章介绍了表面结构的参数及其评定和表面结构符号在图样上的标注；第五章介
绍了测量技术的基本知识，为技术测量作准备；第六章介绍了有关几何尺寸、形位公差
以及表面结构的检测技术。
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