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内容简介

本书从实用性角度对工程结构中破损零部件的焊接修复技术作了简明阐述，力求简明实
用，具有指导实践的意义。本书突出了焊接修复的技术特点和应用，能帮助读者了解和
学会解决一般焊接修复问题的方法和一些特殊的技巧。作者在编写内容上选用了一些新
工艺和成功的经验，穿插了大量生产上经常遇到的各种机械零部件焊接修复的应用实例
，读者能从这些实例中得到启发和借鉴。
  本书主要供从事与材料、机械制造和焊接技术相关的技术人员、管理人员和操作人员
使用，也可供高等院校、科研院所、企事业单位的有关教学和技术人员参考。
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前 言

焊接修复技术在生产中是一个很重要的方面，很多机械零部件、重要工程结构的生产运
行都离不开掌握维护、修复技术的操作者，特别是大型机械设备、焊接工程结构、各种
管道和关键零部件等，对焊接技术人员和操作者的修复技能要求更高。保证设备正常运
行涉及社会、企业生产和
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