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内容简介

本书共分为6章,内容包括铝及其合金的基本性能、铝-镁合金的焊接性能、焊接材料、铝-
钢过渡接头的焊接性能、焊接工艺及设备、铝船体建造工艺。
 
可供从事船舶设计、科研、制造等科技人员阅读,也可供大专院校相关专业的师生参考。 
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