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编辑推荐

《金属切削原理与刀具(第4版)》针对初中生源和高中生源培养高级工的教学要求，调整
和完善了教材体系，使之更符合学校教学需求。同时，根据机械类高级工从事相关岗位
的实际需要，合理确定学生应具备的能力和知识结构，对教材内容的深度、难度做了适
当调整，加强了实践性教学内容，以满足技能型人才培养的要求。
    《金属切削原理与刀具(第4版)》主要内容包括：金属切削加工的基本知识、金
属切削刀具的基本知识、切削加工的主要规律、切削加工质量与效率、车刀、孔加工刀
具、铣刀、拉刀、螺纹刀具、齿轮加工刀具、数控机床用刀具等。
    《金属切削原理与刀具(第4版)》由王喜军主编。

内容简介

    《金属切削原理与刀具(第4版)》主要内容包括：金属切削加工的基本知识、金
属切削刀具的基本知识、切削加工的主要规律、切削加工质量与效率、车刀、孔加工刀
具、铣刀、拉刀、螺纹刀具、齿轮加工刀具、数控机床用刀具等。
    《金属切削原理与刀具(第4版)》由王喜军主编，彭立永、张继东副主编，尤丽
荣、胡英、李雯、龚艳芳、陈津红、王志聪参加编写，洪惠良审稿。
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