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内容简介

唐敏蓉主编的《CO2气体保护焊实训操作》共分八章，主要内容包括CO2气体保护焊的
设备及工具、焊接材料、工艺基础、质量管理与控制、板焊操作技术、管焊与管板组合
焊操作技术、氩弧焊与埋弧焊、劳动保护及安全检查等内容。全书通俗易懂、实用性强
、重点培养教学CO2气体保护焊的操作技能并掌握必需的相关知识。
本书可作为职业教育焊接专业教材或培训用书，也可供相关技术人员参考。
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